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"Verfahren zur PoLitur von me talli.3 cli«ti 
Works Uickoberf lachen 11 


Di* Erf Lndung bozieht sich auf ein Verfahren rur Poiitur 
von Me talloberflachen unter Zuhilf enahme der stronloaan 
und/odor e L ektroly t ischen Metallabacheidung, 

Durc&i Politur erzeugte, ©bene und glanzende Metmlloberf la- 
chen vrsrden nlcht nur fiir dekoratxve Zveoke, sondern auch 
In vlelfal tigon Mafte fiir technisclie Zwecke in der opti»cben, 
elokfcrotechnischen und Mas chinanbau - Indus tr i 9 benot:tgt, Bei- 
spielsvrei.su verwendet man zur Herstellung dilnnor Magna fcspei- 
chorwchichten in rier eLektronifschen Industrie extren obene 
und rLatto Kupf orpla t t on als Schicht trngsr « Nach deni Stand 
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der Technik kennt man zur Verringerung der Oberf lHchen- 
rauhigkeit tnetal 1 ischer Werkstlicke zwei Gruppen von Ver- ' 
fahron, naolioh Mat er Lalabtragverf ahren und Matarialauf - 
bauverfahren. Zu den ^btragverfahren zahlen die nt*ahanischo 

r 

i 

und cheaiache Politurjmit Hilf* von Polierinit t eln Oder Po- 
lierloiungtn, die anodiaeha el ektrolyt iache Politur und die 
koobinierte anodiach-niechaniaehe Politur, die ein# Sonbi- 
nation dor zuerit genannton Verfahren daratellt. Zu den 
Auf bauverf ahren rochnet nan cie kathodiache galvaniache Ab- 
echeidung von metal i I schon Oberf lachenschichten auf den 
WerkstUck wit Hiife oinebnender salvaniichor Bgder und die 
Einebnung von Oberflachenrauhigkait durch Beachichten dos 
WerkstUcks beiapiela wet a e nit Zinn und nachf olgendem Auf- 
• chpeUcn dieaer Oberf liichenachicht , 00 daft vahrend de3 
SchmeLzvorgangi dam schnelzende Zinn in Oberf lachenver- 
tiefungen flieftt und dort eratarrt. Mit Hilfe der vorate- 
hend genannten Methodon kann nan je nach Ausgangazuitand 
Material und Art dea Werkatucks, apparativen und zeltll- 
chein Aufwond zu mehr oder weniger qualitativ hochtfert igen 
Oberf lachen gelangen. Of trials 1st es aufterdeo svackmfiBig, 
verachiedene Methoden nacheinander anzuvenden, ud auf dicse 
V/eiae zu Endreuhigkei ten £ O, 1 zu koumen, Letzterea ist 

nach heutigen Stand dor Technik fast ausschlieftlich dann 
der Fall, wenn das Werkstiick ait elner korrosionahennanden 
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Schutzechicht versehGn wordon soil. In solchan Fallon 

1 

wirii das Workstttck beispiolsvei so vor odor nfich don Vor- 
golden rogolnaftig poliert. 

s 

? 
? 

> 

Gegenftand dor vorliegendon Erfindung ist ein Vorfahron 
zur Erzeugung inotallischer Oberflaehen nit sehr geringor 
Endrauhigkoit , das also hauptsKchlieh zur Verringerung dor 
Mikrorauhigkeit oiner Metalloberf lacho eingosetzt icerden 
kann. 

Dio Erfindung besteht darin, daft gleichzeitig mit oinea 
mechanischen Poliervorgang euf den Works tttckob erf lachen 
Metall abgesehieden xird. 

Das Verfahrcn bodient sich also eioer Kombination von me- 
chanisation Ahtragverfahren und cheraiechen odor elektro- 
cheai«ch«n Aufbauvorfahren und «tellt oino rationollo und 
effektvolle Verbesserung dor bokannton Verfahron dar. Dos 
Prinzip diosos Verfahrens, das ita folgendon kurz "Absehei- 
dungspolitur" genannt werden soli! laBt sich am boston on- 
hand oinos schoxaatisch in Fig, 1 dargestellt en Oborf lachen- 
profils eines Werkstiicks aufzeigen, Bearbeitet nan dieee 
Oborflach© tines Werkstiicks durch horkanmliche mochanischQ 
odor elektrochoraische Politur, so verdcn hauptaaehlicb. die . 
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Spitzen und songtigo Erhbhungen obgetragon, do on dieson 
georuetrisch und energetisch bevorxugten Stellon der ne- 
ehaniseh© oder elektrochemische Angriff zuorst einaetzt. 
Die Vertiefung, wie Poren oder IUll©n, warden davon zu- 
nachst keun beeinfluftt. Beitn Einebnen nach h©rkoarO.±chen 
Auf bouvorf ohren , beispielsweiee durch galvanisch© Metoll- 
abscheidung, wird durch ent sprochonde Badzusatze, soge- 
nannte Inhibitoren, die Abscheidung an den Mikroerhohun- 
gen starker vorzbgert als in don Mikrotjilern, was auf die 
unterschiedliche Nachlief crung der Zusatztoilchen an die 
vorschiedenen Stellen des Mikroprofils zuruckzufuhren iat. 
Dieser Effekt fiihrt dann zur allcjahlichen Verflachung und 
Einebnung der Oberflache des Werkstiieks. 

Das erfindungsgeraafie Verfahren des "Abseheidungspolierens" 
bedient sich beider Effekte, nanlich des Abtragons der 
Mi!:roerhShungen durch raechanische Vorgange und des gleich- 
zeitigen Auffiillens der Mikrotaler durch eine stroralose, 
chotaisohe Metellabscheidung oder el©ktrolytisehe Metoll- 
obscheidung vorwiegend in diesen Mikrovortiefungen. Ua diese 
beiden Effekte zu erzielen, wird einen stromlos oder elektro. 
lytisch arbeitendon Bad ein Polierraittel zugesetzt und das 
Werkstlick tait dieser Suspension behandelt. Bein elektroly- 
tischen "Abscheidungspolieren" wird dobai das V/erkstiick ala 
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Kathode geschaltet. Boim orfindungsgemaBen "Abscheidungs- 
polieren" verhinderfc oder verzogerb also der mechanische ? 
Vorgang das V/oiterwachsen der Mikroerhohungen, wahrend 
dad Zuwacheen der Mikrover biofungen nichfc beeinfluBt wirdf. 

t 

Eino Varianbo dieses Verfahrens besbeht darin, daB vor 
oder bei der Anwendung eines stronlos arbeitenden Badea 
eine Kabalysatorlosung der Poliernitbelsuspension zuge- 
aefczb wird und diese so veranderte Suspension auf das Warlc- 
sbfick einwirkb. Die KabaLysatorlosung kann beispielsweise 
Palladiumchlorid enthalten, so daB sich auf der Werkstiick- 
oberflache Palladiumkeime biLden, die die stronlose Me- 
bollabscheidung kataljsieren. Das erf indtmgsgemaBe Verfah- 
ron beschrankt sich nichb nur auf die gleichzeitige Anwen- 
dung von PoliermibbeL und sbrorolosem oder elektrolytischem 
Bad zur Meballabscheidung, wobei das Poliermittel im Bad 
suspendierb isb. Vielmehr kann das PoLiermittel als Sus- 
pension gebronnt vora Bad einer Poliernas chine zugefiihrt 
warden, so daB es moglich isb, den Poliernibbelanteil zu 
sbeuern. Auf diese Wuise ist es noglich, durch allnahli- 
chea Reduzieren des ersben Pol iermit beds oin zweibes, fein- 
kornigeres deni Wirknediun zuzufiihren oder den Polienaibbel- 
anbeil mehr und mehr auszusohaLben, so daB an Ende des Be- 
arbeibungsprozesses nur noch He ball auf dem V/erkstuck nie- 

I 
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dergeschlagen wird, aber kein nonnenswort or Mat or ialab- 
trag inohr erfolgt. Die zuletzt ^genannte Methods kann bei- 
splelsweise donn zwockriattig flngowandt worden, wenn dao 

s 

I 

WerkstUck nach der Politur nit letner korrosionahermenden 
Schutzschicht , Z. B. aus Gold, beachichtet warden soil 
und die Werk* tiickoberf lache bereits foine gewiinschte Gate 
orreicht hat* Als Poliernittel konnon bei den orf induncs <;e- 
naften Verfahron handelsiibl Lche Metalloxido, -carbonato, 
-silicate, Diaciantpulvor und andere als EAierniittel Ublicho 
Stoffe in geeignoten Tragern bzw, D isporg jermi t teln verwon- 
dot werden* Als solche Disper gierniit tel konnen beispiola- 
weise stroraloa arbeitende Kupf er- , Nickel-, Goldbador oder 
entsprechende galvanischo Dader dionen. In den folgendon 
Dei spiel en wird das erfindungsgcna3e Verfahron naher er- 
lautort. 

Belapiel 1 

2 

Eine Kupferplatte dos Formats f>0 x SO nr.i und einer Diclre 
von 2 act soli als Substrat fiir diinne Pornalloyspeichor- 
schichten dienen und deshalb oinseitig auf eine Endrnul-Lrj- 
keit von ^0,02 ^un poltert werdcn. Diose Platto rotioi^t 
in Gogenainn auf oinen PoliorteLltr, der sich ebenfalls 
dreht und ait einen weichen Wolltuch bospannt ist # Auf den 
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Polierteller wird lnufond eine Suspemion von Aluniniun- 
oxid nit einer KorngrbRo ^0 f 5 ^un and eineni handelsttbli- 
chen, bei Rftunteniperatur itronloc arbeitenden Kupferbad 
getropft. Una, GeKiehtavorhaltnis von Polieraubetanz zu 

r 

Kupferbad betragt 1 : 50. Noch einer "Abaeheidungapolitur 11 
von 10 niin xnr dio Oberf lcichenrauhigkeit der Kupferplatte 
von onfeings 0 f l ^un auf die geforderte Endrauhigkeit von 
0 f 01 - 0,02 ^um vorringort. Daa Oberf lHchenprofildiagranni 
dieaer Kupferplatte iat in Fig. 2-3 dargeatellt. Fig # 2 
gibt den Auagangazuatand der Platto und Fig, 3 don Zuatand 
nach COniniitigor gleichzeitiger Politur und Kupf erabschei- 
dung vieder. Zun Vergleich iat in Fig. k daa OberflSchen- 
prof ildiagraran einer Kupferplatte aufgezeigt, die 10 nin 
lodiglich nit Aluminiumoxid einer KorngroBe ^0 f 5 ^un un- 
ter gleichen Bedingungen poliert vurde, Die Rauhigkeit die- 
aer Oberf lache liegt gUnstigenf alia bei 0,0*1 - 0 t 05 ^un. 

Beispiel 2 

Eine Kontaktfeder aua Kupf er-Beryliua soil zur Verbease- 
rung der Kontaktgabe einaeitig optimal poliort und zun 
Korroflionsschutz vergoldet werden, Dazu vird die Feder nit 
Hilf e einer geeigneten Halterung auf den nit eineu Wolltuch 
bespannten rotierenden Polierteller aufgepreftt. Die Feder 
vird ala Kathode geachaltet, der Polierteller aua Edelctahl 

i 

! 

r 
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ale Anoda, Ala Elektrolyt dient ©in souros handelaiiblichcs 
Goldbad, dom in Gewicht s verhal tnis JO : 1 foinkorniG©- 
Aluminiunoxid als Pol i er substanz Tsugeaattt wird. Die ke- 
thodischo Strondichte betr&gt wahrend dor "AbscheidungspolA- 
tur" 2 A/da 2 . Die Dauer des Polier- und Abscheidungovor- 
gangs betragt 6 oin. Wahrend dieser Zeit wird die Ober- 
flaehe der Peder auf eine Endrauhigkeit von ^0 t 03 ^un 
poliert und nit einer ca. 2 yiirx dicken Goldeehicht ttber- 
zogen. Die Ausgangsrauhigkeit der Feder log bei O t l ^un 4 
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Pat en t anspjriichg 


1, Vorfnhron 2ur Herstollunt; von notallisehen Werksttiok- 
oberflachon ortreru seringer Rauhtiefo, dadureh gofconnzeicli- 
not, daB gleichzeitig nit oinera aochonischon Poliervorsans 
auf don Works tiickobarflachon Matall abgeschioden irird, 

2, Vorfahron nach Anspruch 1, dadureh g ek oiinz oi chnot , daft 
das Metall nittels oines strocilos arboitenden Bad©* abge- 
achiedcn wird . 

3, Vorfahren nach Anspruch 1, dadureh gokennzoichnet , daft 
das H9ta.ll nittolfl oines elektroly t lschon Bades abgeschie- 
den vrird. 

hm Verfahrsn nach Anapruch 2 odor 3 f dadureh gekennzo-lch- 
net , daB das Bad uin Pol iorniit tol enthalt , 

5- Verfahron nach Anspruch 2, dadureh gekonnzoichne t 9 daft 
vor oder vralirend dor stromlosen Motallabscholdung eine Ka~ 
talyoator Uisung auf die Works tiiekoberf lachon aufgebracht 
vnrd, yorvi'igsweico oine so.UUo, dio ein Polierni tt el enthalt. 
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